PREMIUM PU REPAIR BLACK KENT<

Velmi rychle vytvrzujici, snadno pouZitelné strukturdlni 2-
komponentni polyuretanové lepidlo, specidlné navriené pro malé,
rychlé a odolné lepeni a opravy plastl a spousty dalSich povrch.

\EYZSY Zkratka Baleni Obj. cislo

Premium PU Repair 1,5 PPR90 50 ml 1:1 kartuse 86431
MIN + 2 michaci $picky

Premium PU Repair 3,5 PPR210 50 ml 1:1 kartuse 86432
MIN + 2 michaci $picky

Nahradni spicky TPRN6 6 ks 86392
Nahradni spicky TPRN50 50 ks 86393
Plastic Repair Gun PRG 1 ks — vytlacovaci pistole 84005

VLASTNOSTI

v’ Lepi vétSinu plastd, kovy, dfevo apod.

v 1 a pdl minuty manipulaéni doba

v’ Vynikajici plnici vlastnosti, b&€hem vytvrzovani se neprohybd a nedéld bubliny
v Pfi brouseni se neloupe a pfi vytvrzovani nedéla bubliny

v" Nepraskd a ma velmi dobrou flexibilitu

v Ultramalé michaci $pi¢ky, diky kterym neni tfeba produktem zbyteéné plytvat

INSTRUKCE

PPR90 vam umozni provadét malé opravy v opravdu kratkém case jako plnéni malych prasklin, dér a Skrabanc(, ale
také malé montazni operace. Lepi vétsinu plastd, kovu, dfevo apod.

Navod na poufiti:

1. Ocistéte opravovanou oblast pomoci KENT Acrysolu nebo Soft Surface Cleaneru a nechte zaschnout.

2. Pomoci hrubosti 80 obruste na mokro nebo na sucho obé strany opravované oblasti.

3. Znovu odistéte opravovanou oblast pomoci KENT Acrysolu nebo Soft Surface Cleaneru a nechte zaschnout.

4. Pro lepeni ,Spatné lepitelnych” plastl aplikujte KENT Plastic Adhesion Promoter v nékolika lehkych kfiznych vrstvach
na obé strany opravy a nechte zaschnout.

5. Umistéte otevienou kartusi do pistole a vytlacte tolik produktu, dokud material nezacne vytékat z obou komor.
Pripevnéte dodavanou Spicku ke kartusi, vytlacte prvni 2-3 cm produktu a pak ihned zacnéte s opravou. Material ve
Spicce se zhruba béhem 45 sekund po zacatku vytlacovani stane velmi obtiznym nebo témér nemoznym vytlacit, v
tomto pripadé je tfeba pouZit Spicku novou.

6. Pro montadini operace spojte oba komponenty dohromady a aplikujte konstantni tlak po dobu 60 - 80 sekund. Upinaci
doba je cca 5 minut pfi 23°C, po kterych je dosazena pevnost v tahu 1.5 N/mm?. Pfi opravach ryh nebo prasklin,
rozprostiete vrstvu pres ryhu nebo prasklinu béhem 60 az 80 sekund pfi zachovani tloustky max. 3 - 4 mm. Cim ten&i
vrstva, tim pomaleji bude produkt vytvrzovat.

7. Po 10 - 15 minutach, zalezi na teploté, v pfipadé potieby obruste opravenou oblast do hladka. Je tfeba davat pozor na
rychlost brouseni, aby se neprehfal plast.

8. Pred lakovanim je tfeba nechat opravenou oblast 1 hod. po opravé pfi 23°C. Pfi nizsich teplotach je tfeba pockat déle.

9. Odstranéni PPR90 — nevytvrzeny materidl Ize z naradi a vybaveni odstranit KENT Acrysolem. Béhem 1 hodiny lze
produkt odstranit odloupnutim. Jakmile vSak plné vytvrdne, je téméf nemozné jej odstranit.

Aktualizovano k 04/05/2017 ... The choice of professionals



TEK

PREMIUM PU REPAIR BLACK KENT<

TIPY A TRIKY

v Rychlost vytvrzovani lze zpomalit aplikovanim PPR9I0 v tencich vrstvach.
v Doba vytvrzovani se méni v zavislosti na okolni teploté (pfi nizsi = vytvrzuje pomaleji, pfi vy33i = vytvrzuje rychleji).
v’ Vidy skladujte otevienou kartusi s nasroubovanou michaci $pickou.

TECHNICKE PARAMETRY

Obj. cislo: 86431, 86432 Tvrdost Shore D (1SO 868): 63
Nazev: Premium PU Repair BLACK Pevnostv tahu (ISO 527): 23 N/mm?
Baleni: 50 ml 1:1 dvojita kartuse Pruznost pfi zZlomu: 55%
Pisludenstvi: 2 michaci $picky Teplota skelného prechodu: 65°C
Zivotnost: 12 mésich pfi pokojové teploté Aplikaéni teplota: +10°C a¥ +30°C
Chemicka béze: Teplotni rozsah: -30°Caz +100°C

Cast A: reaktivni polyolova smés Kéd celniho sazebniku: 35069900

Cast B: reaktivni izokyanatovy prepolymer EAN kod: 4056517004990
Hustota:

Cast A: 1,21 g/ml Chemicka odolnost:

Cast B: 1,28 g/ml Kyselina sirova 24% (kyselina z baterie): dobra
Konzistence: pasta odolna proti prohybani Kyselina chlorovodikova 37%: dobra
Barva: cerna (po smichani obou c¢asti) Ketony: uspokojiva
Doba zpracovani: 90 sekund (pfi 23°C) Diesel: vynikajici
Doba lepeni: cca 5 minuty (pfi 23°C) benzin: vynikajici
Cas brouseni: cca 10— 15 minut (pfi 23°C) Alkohol: vynikajici
Uplné vytvrzeni: 24 hodin (23°C) Glykoly: vynikajici

Voda: vynikajici

Pozn.: Informace uvedené vySe jsou pouze informativniho charakteru. Slana voda: vynikajici
Lepené spoje byly testovany v laboratornich podminkach. Sila prilnavosti Brzdové kapaliny: velmi dobra
zalezi na specifickych pouzitych chemikaliich, lepenych povrsich, pfipravé Motorové oleje: vynikajici

povrchu a okolnich podminkach béhem celého procesu.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Bezpecnostni informace o produktu véetné pokyn( pro nakladanis jeho obalem jsou uvedeny v
bezpecnostnim listé vyrobce, ktery je k dispozici na vyzadani nebo na adrese www.ntek.cz.

Prohlaseni: Viechny ndmi poddvané informace jsou udavany s maximalni peclivosti. | tak je vhodné, aby si kazdy
uZivatel sam vyzkousel vhodnost poufZiti kazdého vyrobku. Firma N-tek s.r.o. odmita zaruku za kazdé konkrétni
pouziti vyrobku. V Zadném pfipadé nenese odpovédnost za jakékoli skody, ani za Skody, zplsobené v disledku
nespravného pouziti, nevhodné aplikace nebo prodeje vyrobku jinému odbérateli.

Tel./fax: +420 519 411 872
e-mail: info@ntek.cz
www.ntek.cz

N-tek, s.r.o.,
Svat. Cecha 786/46
693 01 Hustopece, CZ

Certifikat ¢. 06.176.812

SO 9001:2009
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