SEALER ON A ROLL

KENT <

Samolepici tésnici paska na bazi pryze.

Nazev Zkratka Baleni Obj. cislo
| Sealer On a Roll Kit KSR sada 83680
F (obsah. 83681,83682,83683,83679,85304)
sk / SOR Flat 6 SR6 1x navin 6 mm x 16 m 83681
< SOR Flat 8 SR8 1x ndvin 8 mm x 16 m 83682
10mm x 16m o SOR Flat 10 SR10 1x ndvin 10 mm x 16 m 83683
w A ¥ SOR Flat 20 SR20 1x ndvin 20 mm x5 m 86710
- SOR profil Half moon 3 SORHM3 | ixnévin3mmxssm 86587
SOR profil Half moon 6 SORHM6 1x ndvin 6 mm x 9 m 86588
SOR profil Half moon 8 SORHMS8 Ix navin 8 mm x 9 m 86429
SOR profil Half moon 10 SORHM10 Lx ndvin 10 mm x 9 m 86430
SOR profil Half moon 12 SORHM12 Lx ndvin 12 mm x 5m 86711
SOR Wide 12 SORW12 Ix navin 12 mm x 5m 86712
SOR Wide 15 SORW15 1x ndvin 15mm x 5m 86713
Roller - vélegek RSR ks 83679
Primer SOR PSR2 400 ml - sprej 85304
VLASTNOSTI

v Bezpecné zpracovani -

v" Flexibilni paska — pouzitelna také kolem roh(

v Cista prace - zadné rozmazani, zadny kontakt s nebezpeénymi chemikaliemi

v" Ihned po aplikaci mozno prelakovat — zadné dlouhé ¢ekani jako u vytlacovanych té&snéni
v Seti 8as jako zadny jiny produkt - a zaroveri vzdy dosahnet dokonalého OEM povrchu
v Podstatné zvySeni produktivity — vice odvedené prace bez pfidani dalSich zaméstnancu

okamzité zpracovatelné bez poSkozeni t&snicich materiall

POUZITI

Sealer on a Roll je paska navrzena tak, aby rychle a efektivné znovuvytvofila povrchovou Upravu OEM
dvefi, kapot, vika zavazadlového prostoru a blatniku.
Pasky s dvojitym profilem jsou k dispozici v Sitkach 6, 8, 10 a 20 mm, ptlmésiéni pasky ve 3, 6, 8, 10 a 12
mm a Siroké pasky 12 a 15 mm. Konturovany profil dokonale kopiruje povrch vétSiny automobild —
jednoduché pouziti, staCi mininalni zru€nost, rychle pfelakovatelny.
Staci nastfikat primer, nalepte pasku a je to pfipraveno k lakovani!
Tésnici paska (10 mm) muze byt aplikovana na vnitfni strany tam kde jsou kovové povrchy/plechy spojeny
dohromady a poSkozena ¢ast muze byt opravena do puvodniho stavu
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POSTUP

Obruste povrch plochy s brusnymi hubkami pro Upravu povrchu, aby se odstranil prebytecny tésnici
material ze $vi na povrchu.

PouZijte vzduchovou pistoli k odstranéni prachu a otfete povrch Cisticim materidlem nebo rozpoustédlem.
Povrch musi byt Cisty a suchy pfed nastfikem primeru.

Rovnomérné naneste primer PSR2 ve dvou tenkych vrstvach tak, aby povrch byl leskly a nechte schnout po
dobu cca 5 - 15 min. pfi teploté 20° C. Pro zajisténi bezpecného spojeni pasky s panelem, stejné jako pro
zabranéni korozi, je nutné pouZit specialni primer.

Zacnéte v rohu. Odstranite zacatek ochranné folie a pomoci prstu pfitlaéte pasku lepivou plochou k
podkladu. Lepte pasku jednim smérem.

Ochrannou fdlii snimejte druhou rukou postupné tahem tak, aby lepiva vrstva nebyla znecisténa — snizila
by se tak jeji pfilnavost k podkladu. Nikdy netahejte ani nenapinejte samotnou pdasku. Pracujte pfi teploté
cca 10 aZ 20°C. Paska muze p¥i nizsich teplotach ztratit lepici vlastnosti. Naopak ohfatim muzZete zlepsit jeji
pfilnavost.

Nechte kousek volného prostoru v rohu pro aplikaci tmelu. Pasku, pokud je to nutné, zkratte nazkami.
Peclivé zkontrolujte pfilnavost pasky k podkladu, obzvldsté pak na jejich koncich. Pouzijte valecek,
pohybujte vale¢kem proti plivodnimu sméru lepeni. Lehkym tlakem vytlacte vzduch z prostoru pod paskou
a poté vétsSim tlakem na valecek zajistéte pevny kontakt mezi paskou a povrchem. Pfipadné necistoty na
pasku setrete.

Pouzijte tmel dle ndvodu, na rohy, spoje, bodové svary, atd...

Znovu peclivé zkontrolujte jestli se pdska neodlepuje, nezveda, nebo zda nejsou néjaké mezery mezi
paskou a povrchem.

Lakovani.

Vysuste povrch/nechte vyschnout. Pokud pouZivate infra-Cervené primotopy, nepfekracujte teplotu 70 °C.
Pfed vysusovanim nechte povrch 15 min. volné schnout pfi okolni teploté.
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Parametry jednotlivych profila pasek

SOR Flat

SOR Flat 8mmx 16 m

6mmx16m

0.4 mm—1 ' - :0,8 mm 05mm_— I ~1mm

SOR Flat SOR Flat
10mmx 16 m 20mmx5m
16 m 5m
Ny T
1,5 mm
0,6 mm 11,3 mm 0,7mm ‘_y_
| < 20 mm >
‘.7 10mm ——> [ \
SOR half-moon SOR half-moon
3mmx6,5m 6mmx9m
6,5m 9m
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Parametry jednotlivych profili pasek

SOR half-moon SOR half-moon

8mmx9m 10 mmx 9 m

A D R

}4— 8 mm 10mm

SOR half-moon

12mmx5m
\ﬁ“

}4712mm

SOR wide SOR wide
15mmx5m —~ 12Zmmx5m S
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TECHNICKE PARAMETRY

PASKY
Konzistence:
Zakladni material:
Barva:

Zivotnost:

Celni kod (Pasky):
Teplotni odolnost

Velikost:

Pevnd

Pryz

Bila

36 mésicl
3919 19 38
70°C

6,8,10mMmx16m&20mmx5m (flat), 3mmx 6,5m&6,8, I0mMmMx9Im&
12 mm x 5 m (half-moon), 12 mm x 5 m and 15 mm x 5 m (wide)

PRIMER:
Konzistence:
Zakladni material:
Barva:

Zivotnost:

Celni kéd (Primer):
Teplotni odolnost:
VOC:

Tloustka filmu po vyschnuti:
Doba schnuti:
Pokryti:

Pocet vrstev:

Dalsi operace:

Aerosol/Kapalina

Denaturovand polymerizovand polyolefinova pryskyfice
Cira

12 mésicud

3209 90 00

70°C

792 g/

2-5 u pfi dvou vrstvach

20 min pfi 20°C

14-16m2 / 400ml sprej

2, druhou vrstvu aplikovat az po zaschnuti prvni

Minimalné po 20 min pii 20°C, maximalné do 12 hodin

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Bezpecnostni informace o produktu véetné pokynt pro nakladani's jeho obalem jsou uvedeny
v bezpecnostnim listé vyrobce, ktery je k dispozici na vyzadani nebo na adrese www.ntek.cz.

Prohlaseni: VSechny nami poddvané informace jsou udavany s maximalni peclivosti. | tak je vhodné, aby si kazdy
uZivatel sam vyzkousel vhodnost poufZiti kazdého vyrobku. Firma N-tek s.r.o. odmita zaruku za kazdé konkrétni
pouziti vyrobku. V Zadném pripadé nenese odpovédnost za jakékoli Skody, ani za Skody, zplUsobené v disledku
nespravného pouziti, nevhodné aplikace nebo prodeje vyrobku jinému odbérateli.

Tel./fax: +420 519 411 872
e-mail: info@ntek.cz
www.ntek.cz

N-tek, s.r.o0.,
Svat. Cecha 786/46
693 01 Hustopece, CZ

Certifikat ¢. 06.176.812
SO 9001:2009

k. 1509001
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