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RAPID BOND SE 5 MIN KENT <
Pﬁ Dvouslozkové metakrylové lepidlo, které zajistuje extrémni
! pevnost, rychlost a bezpecnost procesu lepeni konstrukci z
s modernich materidld.

RAPID

BOND SE Nazev Zkratka Baleni Velikost Obj. &islo
STANDARD
e RAPID BOND SE 5 RB2-5W50 | 50ml kartuse, 50 mi 86791
S MIN 2x aplikator
) APLIKACNI SPICKY 12x mixazni 86807
= | Spicka

VLASTNOSTI

* Vysoka pevnost ve smyku — idealni pouZiti pro spoje kovovych, kompozitnich konstrukci a plasta.

* Jednoduché spojovani vétsiny kov(, véetné oceli a hliniku — minimalni Gprava povrchu.

* Vynikajici odolnost vici uhlovodikiim, kyselindm a solnym roztokdm — Siroka skala pouZiti v narocnych
podminkach.

* Nejnovéjsi verze akrylatového elastomeru — zUstava elasticky a umoznuje vyplnéni velkych mezer spoju.

POUZITI

v' Ideélni pro spojovani kovovych konstrukci (véetné hliniku, galvanizované a nerezové oceli) GRP,
kompozitd, plastl (véetné ABS, akrylatd, vinyld, PVC, polykarbonatd), epoxidovych laminatd a gelovych
natérd kde je nutné zajistit vysokou razovou odolnost.

v' Mezi typickd poufZiti patfi: vyplné dvefi, naraznikové sestavy, automobilové spoilery, vétraci otvory,
kryty, listy, znacky a displeje.

POSTUP

VZdy pouZivejte v dobre vétraném prostoru. Pfi smichani jednotlivych slozek dochazi k zahtati, jejiz

intenzita je zavisla na pouzitém mnozstvi vzniklé smési.

Povrch, ktery ma byt spojen, je nutné obrousit brusnym papirem stfedni zrnitosti.

Ocistéte pomoci doporuceného pfipravku KENT ACRYSOL nebo SOFT SURFACE CLEANER.

Nasadte spravnou aplikacni Spi¢ku a vlozte do aplikacni pistole.

Nejprve vytlacte prvnich cca 20 mm KENT RAPID BOND SE (ty zlikvidujte), tim zajistite spravny pomér

jednotlivych slozek ve smési.

5. Naneste vzniklou smés na jednu z lepenych stran a stisknéte nasledné obé strany pouze tlakem prsta.
Ujistéte se, Ze je prostor spoje lepidlem zcela vyplnén. Lepici hmotu rovnéz naneste na okraje spoje tak,
aby jste dosahli jeho rovnomérného rozlozeni. Pokud je to nezbytné, spojované ¢asti opatrné upnéte a
zabezpecte proti nezadoucimu posunu po dobu vytvrzovani lepidla. Na spoj nevyvijejte nadmérny tlak,
ktery mUze lepici hmotu vytlacit ze spoje.

7. Doba zpracovani je cca 5 -7 minut. Konecné vytvrzeni je dosazeno po 24 hodinach.

8. Pro odstranéni prebytecného lepidla pouzijte stérku, ¢asteéné vytvrzené lepidlo je mozné odstranit
ostrym noZzem, vytvrzeny material se mlZe odstranit brousenim apod.

9. Pfilepeni velkych ploch naneste Rapid Bond kordlkové kfizem ptes povrch. Lepidlo neroztirejte pred
pfiloZzenim druhé ¢asti.

10. Pro uchovani na pozdéji, odejméte aplikacni Spi¢ku a ujistéte se, Ze jsou obé Casti lepidla separované
aby nedoslo k ucpani. Uzaviete vickem.
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TECHNICKE PARAMETRY

Nazev:

Cislo:

Baze:

Barva:
Konzistence :
Zivotnost:

Celni kod :

VOC:

Pomér michani:
Aplikacni teplota:
Teplotni odolnost:
Pevnost v tahu:
Doba zpracovani:
Doba Fixace:
Uplné vytvrzeni:
Vyplh mezery:
Primérné smrsténi:
Shore D:

Maximalni pruznost:

RAPID BOND SE 5 MIN

86791

2K METAL AKRYLAT

Bila

Ridka Pasta

9 mésicu

3506 1000 (Rapid Bond), 3923 5090 (aplikator)
545 g/| (Cast s lepidlem) / 660g/I (Cast s aktivatorem)
11

+15°Caz +25°C

-40°C az +100°C

31-32 Mpa /24°C/

5-7 min (20 °C/ 50 % R.H.)

10 - 12 min (20 °C /50 % R.H.)

24 hodin (pFi 23°C /50% R.V.)

0,5-2,00 mm

<5%

95

6-7%

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Bezpecnostni informace o produktu véetné pokyn( pro nakladani s jeho obalem jsou uvedeny
v bezpecénostnim listé vyrobce, ktery je k dispozici na vyzaddani nebo na adrese www.ntek.cz.

Prohlaseni: VSechny nami podavané informace jsou udavany s maximalni peclivosti. | tak je vhodné, aby si kazdy
uzivatel sam vyzkousel vhodnost pouZiti kazdého vyrobku. Firma N-tek s.r.o. odmita zaruku za kazdé konkrétni
pouZiti vyrobku. V Zadném pripadé nenese odpovédnost za jakékoli Skody, ani za Skody, zpUsobené v disledku
nespravného pouZiti, nevhodné aplikace nebo prodeje vyrobku jinému odbérateli.

N-tek, s.r.o.,
Svat. Cecha 786/46
693 01 Hustopece, CZ

Tel./fax: +420 519 411 872
e-mail: info@ntek.cz
www.ntek.cz

Certifikat ¢. 06.176.812
SO 9001:2009

. 1509001
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