CERTANIUM 889SP KENT <

Elektroda pro opravy litiny, ocelolitiny a spojeni a
svareni litiny a oceli. Elektroda je uréena pro svareni
ve vSech polohach.

Baleni Obj. cislo
Certanium 889SP 2,4mm 4kg — 2x2kg 22001
Certanium 889SP 3,25mm 4kg — 2x2kg 22003

VLASTNOSTI

v’ Svéafeni ve viech polohéch.

v’ Svafi skrz rez, mastnotu a $pinu.

v’ Svéafi nelegovanou ocel.

v Neni nutné predehfati materidlu, spofi ¢as jiz pfi pFipravé.
v" Velmi kvalitni a opracovatelné svary, vysledek bez trhlin.
v' Idealni pro svareni riznych zékladnich materiald.

v’ Jednoduché skladovani.

POUZITI

Litina, Zelezolitina, Sedé litiny, plastické oceli, tvarné litiny a dalSich druh( oceli na litinu. Doporucena pro
upevnéni stroji, ozubené vénce, pouzdra a stejné tak pro opravy a novou nastavbu poskozenych a
opotiebovanych dill. Jedinec¢na slitina kovu a sloZeni elektrody Certanium 889SP umoznuje vyrobu odolnych,
neporéznich svarl na litiné bez predehrati. Bimetalovy zaklad nabizi mozZnost pouZiti Sirokého rozpéti proudu bez
rizika prehrati. Jelikoz elektroda nebude pfilis horka, vytvori mékky, hladky oblouk, ktery béhem svareni nekolisa.
Diky kontrolovatelnému oblouku Certanium 889SP se zmensuje teplem ohrozena zéna.

Certanium 889SP svafi skrz olej, mastnotu a jiné necistoty. Snadno kontrolovatelna elektroda vytvari hladky,
tésny a neporézni svar, ktery Ize lehce déle opracovat.

INSTRUKCE

1. Vedte elektrodu pod strmym Ghlem, udrzujte kratkou délku oblouku.
2. P¥i svarovani malych casti, svarujte v kratkych intervalech. Rozstfik strusky pfi svafovani je minimalni
a pfipadné usazenin strusky se velmi snadno odstranuji

Obj. ¢. Primér DC reverse / AC Pozn.:

22001 > 4mm 50-70 DC rev\{ersel— obrdcena polarita stejnosmérny proud
AC sttidavy proud

22003 3.25mm 70-100
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CERTANIUM 889SP

TECHNICKE PARAMETRY

Konzistence: Pevna
Baze: Nikl
Barva: Sedd
Zivotnost: 36 mésicl
Celni kod: 83111010
VOC: 0g/l
Hoflavost: nehoftlavy
Pevnost v tahu: 53 kg / mm?
Mez kluzu: 377 kg / mm?
Prodlouzeni: 29%
Tvrdost: Rockwell B 87-90
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ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Bezpecnostni informace o produktu véetné pokyn( pro nakladanis jeho obalem jsou uvedeny v
bezpecnostnim listé vyrobce, ktery je k dispozici na vyzadani nebo na adrese www.ntek.cz.

Prohlaseni: VSechny ndmi poddvané informace jsou udavany s maximalni peclivosti. | tak je vhodné, aby si kazdy
uZivatel sam vyzkousel vhodnost poufziti kazdého vyrobku. Firma N-tek s.r.o. odmita zaruku za kazdé konkrétni
pouziti vyrobku. V Zadném pfipadé nenese odpovédnost za jakékoli skody, ani za Skody, zplisobené v disledku
nespravného pouziti, nevhodné aplikace nebo prodeje vyrobku jinému odbérateli.

Tel./fax: +420 519 411 872
e-mail: info@ntek.cz
www.ntek.cz

N-tek, s.r.o.,
Svat. Cecha 786/46
693 01 Hustopece, CZ
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